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Ausbildungsberuf: Werkstoffpriufer/Werkstoffpriferin

Die sachliche und zeitliche Gliederung der zu vermittelnden Kenntnisse und Fertigkeiten laut Ausbildungsrahmenplan der Ausbildungsverord-
nung vom 27. Januar 2014 ist auf den folgenden Seiten niedergelegt.

Der zeitliche Anteil des gesetzlichen bzw. tariflichen Urlaubsanspruches, des Berufsschulunterrichtes und der Gesellenpriifung des/der Auszu-
bildenden ist in den einzelnen zeitlichen Richtwerten enthalten.

Anderungen des Zeitumfanges und des Zeitablaufes aus betrieblich oder schulisch bedingten Griinden oder aus Griinden in der Person des/
der Auszubildenden bleiben vorbehalten.

Gesetzliche/r Vertreter/in
Auszubildende/r: .......cooiriiii des/der Auszubildenden: ..........cooiiiiiiii e
Unterschrift Unterschrift

Datum Firmenstempel/Unterschrift



Ausbildungsrahmenplan

fur die Berufsausbildung zum Werkstoffpriifer/zur Werkstoffpriferin

Abschnitt A: Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte

. . . c %
Lfd. e dduensgs_ Zu vermittelnde in Wochen im SE
Nr. berufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. 19. bis 42. § g
Monat Monat >
1 2 3 4 5
1 Eigenschaften und a) strukturellen Aufbau von Werkstoffen unter-
Einsatzmdglichkeiten scheiden ]
von Werkstoffen T :
b) Werkstoffe nach physikalischen, mechanischen
(§4 Absatz 3 Nummer 1) und chemischen Eigenschaften beurteilen 4 ]
c) Eigenschaften von Werkstoffen qualitativ ermit-
teln ]
d) Beanspruchungsarten von Bauteilen qualitativ
bewerten ]
2 Verarbeitungs- und a) Herstellungsverfahren, insbesondere GieBen,
Veredelungsverfahren fir Sintern, Schmieden, Walzen und spanende
metallische Werkstoffe Verfahren, unterscheiden ]
und deren Anwendungs- | ) \armebehandiungen und andere Veredelungs- 5
maglichkeiten verfahren zur Erzielung spezifischer Werkstoff-
(§4 Absatz 3 Nummer 2) eigenschaften einordnen ]
c) verfahrensspezifische Eigenschaften beurteilen ]
d) Flgeverfahren, insbesondere Schrauben,
Kleben, Loten und SchweiBen, zwischen glei- o
chen und unterschiedlichen Werkstoffen unter-
scheiden ]
3 | Verarbeitungs- und a) Verarbeitungsverfahren fur Kunststoffe, insbe-
Veredelungsverfahren sondere SpritzgieBen und Extrudieren, unter-
flr nicht metallische scheiden ]
XVerkstgffe und"de}r er? b) Herstellungs- und Bearbeitungsverfahren fiir 5
k;\tl\(le?ln ungsmogiich- Keramik, insbesondere Pressen, Sintern und
Schleifen, unterscheiden
(§4 Absatz 3 Nummer 3) [
c) verfahrensspezifische Eigenschaften beurteilen ]
d) Flgeverfahren fir Kunststoffe, insbesondere 5
Kleben und SchweiBen, unterscheiden
4 | Grundlagen der a) physikalische Zusammenhénge zerstérender
Prifverfahren Prifverfahren, insbesondere Zugversuch,
(§4 Absatz 3 Nummer 4) Harteprifung und Kerbschlagbiegeversuch,
unterscheiden ]
b) physikalische Grundlagen zerstérungsfreier 10
Prifverfahren, insbesondere Ultraschall-,
Durchstrahlungs-, Eindring-, Magnetpulver-,
Wirbelstrom- und Sichtpriifung, unterscheiden ]
c) physikalische Zusammenhange lichtmikrosko-
pischer Prifverfahren unterscheiden ]




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.

Monat Monat

19. bis 42.

Position
vermittelt

3

3]

d) geratetechnische Analyseverfahren, insbeson-
dere Spektrometrie, unterscheiden und
anwenden

e) Stoffeigenschaften, insbesondere Dichte,
ermitteln

f) physikalische Grundlagen der Messtechnik und
Sensorik unterscheiden

g) manuelle, automatisierte und computerge-
stiitzte Prifungen unterscheiden

Planen und Vorbereiten
von Prifauftréagen,
Auswahlen und
Uberpriifen von
Prifmitteln

(§ 4 Absatz 3 Nummer 5)

a) Prufunterlagen auf Richtigkeit und Vollstandig-
keit prifen

b) Prifeinrichtungen, Verbrauchsmaterialien,
Mess- und Hilfsmittel auswahlen, Gberprifen
und bereitstellen

c) Prifteile, Prifbereiche und Proben unter
Beriicksichtigung der Untersuchungsziele,
Prifvorschriften und Vorgaben festlegen und
kennzeichnen

d) Prifverfahren auswahlen

Einrichten von
Prifarbeitsplatzen
(§4 Absatz 3 Nummer 6)

a) Prifteile, Prifbereiche und Proben fir die
Prifung vorbereiten

b) Umgebungsbedingungen und Prufparameter
Uberprtfen und berlcksichtigen; Einhaltung der
Prifbedingungen sicherstellen

c) Prufvorbereitungen und -bedingungen doku-
mentieren

d) Prufeinrichtung unter Berlicksichtigung der
Untersuchungsziele, Prifvorschriften und
Vorgaben einrichten, Funktionstichtigkeit tber-
prufen; Prifeinrichtung einstellen

Durchfiihren
von Prifungen
(§4 Absatz 3 Nummer 7)

a) zerstorende Prifverfahren, insbesondere
Zugversuch, Hartepriifung und Kerbschlagbie-
geversuch, durchfihren

12

b) zerstérungsfreie Priifverfahren, insbesondere
Oberflachenverfahren, durchfihren

c) materialografische Préparation und lichtmikros-
kopische Prifverfahren durchfiihren

d) Toleranzgrenzen flr die zu messenden Eigen-
schaften und GréBen Gberwachen

e) Prufablauf iberwachen, Abweichungen und
Storungen erkennen und MaBnahmen zu ihrer
Beseitigung einleiten
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18. 19. bis 42.

Monat Monat

Position
vermittelt

3

3]

f) mobile Prifverfahren, insbesondere Hartepri-
fung sowie Bauteilmaterialografie, anwenden

g) produktbezogene Prifverfahren auswahlen und
durchfiihren

Bewerten von
Prifergebnissen
(§4 Absatz 3 Nummer 8)

a) Prufergebnisse nach Arbeits- oder Prifanwei-
sung, Regelwerk oder technischer Spezifikation
mit Vergleichsmustern oder -katalogen verglei-
chen, beschreiben, bewerten und protokol-
lieren

b) Priifobjekte aufgrund Prifergebnis nach Spezi-
fikation kennzeichnen und die geforderten
MaBnahmen, insbesondere Nachprifungen
und Korrekturen, einleiten

c) Freigabeentscheidung mit Verantwortlichen
oder Kunden abstimmen

Dokumentieren

von Prifungsverlauf,
Messwerten und
Prifergebnissen

(§4 Absatz 3 Nummer 9)

a) Prif- und Arbeitsablaufe, Gerate und Hilfs-
mittel, Messwerte und Ergebnisse dokumen-
tieren

b) computergestitzte Verfahren zum Erstellen von
Protokollen, Untersuchungsberichten, Tabellen
und Grafiken sowie digitale Bilddokumentation
anwenden

c) Prufergebnisse auf Plausibilitéat prifen

d) Messwerte statistisch darstellen und auswerten

e) Prufergebnisse zu Berichten zusammenfassen
und prasentieren

f) Messunsicherheiten, insbesondere an einem
Harteprifverfahren, bestimmen
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Abschnitt B: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Metalltechnik

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18. 19. bis 42.

Monat Monat

Position
vermittelt

2

3

a

Andern und Beurteilen
von Werkstoff-
eigenschaften

(§4 Absatz 4 Nummer 1)

a) Warmebehandelbarkeit von metallischen Werk-
stoffen beurteilen

b) Behandlungsmittel zur Erwarmung und Abkuh-
lung sowie Schutzmittel der Warmebehandlung
unter BerUcksichtigung der Werkstoffe und
Verfahren festlegen

c) GlUhverfahren, insbesondere Grobkorn-,
Normal-, Weich-, Spannungsarm- und Rekris-
tallisationsgltihen, durchfihren

d) Warmebehandlungen, insbesondere Anlassen,
Altern, Ausharten, Verglten und Tiefklhlen,
durchfihren

e) thermochemische Warmebehandlungen zum
Ein- und Ausdiffundieren von Elementen durch-
fUhren

f) Zeit-Temperatur-Verlaufe zur Erzielung vorge-
gebener Werkstoffeigenschaften festlegen

g) unter Nutzung von Zeit-Temperatur-Austeniti-
sier- Schaubildern und Zeit-Temperatur-
Umwandlungs- Schaubildern warmebehan-
deln, insbesondere harten

h) Durchhartbarkeit von Eisenbasislegierungen
durch Stirnabschreckversuch bestimmen

i) Beeinflussung der Werkstoffeigenschaften von
metallischen Werkstoffen durch Warmebe-
handlung, Figen, Kalt- und Warmumfor-
mungen beurteilen

10

Ermitteln mechanisch-
technologischer
Werkstoffeigenschaften
(§4 Absatz 4 Nummer 2)

a) Festigkeits- und Verformungskennwerte von
Werkstoffen durch Zug- und Druckversuche
ermitteln

b) Harte von Werkstoffen, insbesondere nach den
Verfahren Brinell, Rockwell und Vickers, ermit-
teln

c) Zahigkeit von Werkstoffen durch Kerbschlag-
biegeprifung ermitteln

d) Umformungsverhalten durch Biege- und Falt-
versuche prifen

e) weitere mechanisch-technologische Untersu-
chungsverfahren, insbesondere Schwing-, Zeit-
stand- und Kriechversuche, auswahlen, veran-
lassen und Ergebnisse bewerten

12
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18. 19. bis 42.
Monat Monat

Position
vermittelt

2

3

3]

Durchfiihren metallogra-
fischer Untersuchungen
(§4 Absatz 4 Nummer 3)

a) Proben fur metallografische Untersuchungen
durch Beizen und Atzen von Oberfléchen
vorbereiten

b) makroskopische Untersuchungen, insbeson-
dere zur Beurteilung von Reinheitsgrad und
Seigerung, durchflihren

c) Geflige metallischer Werkstoffe lichtmikrosko-
pisch untersuchen

d) Gefligebestandteile in Stahl, insbesondere
Korn- und Zwillingsgrenzen, Ferrit, Perlit,
Martensit und nichtmetallische Einschlisse,
identifizieren

e) Ferrit, Perlit, Martensit, Graphit und Ledeburit in
Eisengusswerkstoffen identifizieren

f) Ausscheidungen in einer Aluminiumgusslegie-
rung identifizieren

g) Geflgebestandteile, insbesondere Korn- und
Zwillingsgrenzen, alpha- und beta-Phase, in
einer Kupfer-Zink-Legierung identifizieren

h) Geflige metallischer Werkstoffe mittels Richt-
reihen, insbesondere zu KorngréBe und Rein-
heitsgrad, quantifizieren

i) Flachenanteil einzelner Gefligebestandteile und
Schichtdicken an metallischen Werkstoffen
bildanalytisch ermitteln

j) weitere Untersuchungsverfahren, insbesondere
Rasterelektronenmikroskopie, auswahlen,
veranlassen und Ergebnisse bewerten

k) Untersuchungen an fehlerhaften Werkstoffen
und Produkten durchfiihren

24

Anwenden zerstérungs-
freier Werkstoff-
prifverfahren

(§4 Absatz 4 Nummer 4)

a) visuelle Kontrollen an Werkstlicken durch-
fihren

b) Oberflachen, insbesondere mit Magnetpulver-
und Eindringverfahren, priifen

c) Senkrechtpriifungen mit Ultraschall durch-
fihren

d) zerstérungsfreie Prifverfahren auswéhlen und
bewerten

Ermitteln sonstiger
Werkstoff- und Produkt-
eigenschaften

(§4 Absatz 4 Nummer 5)

a) Oberflachenrauheit messen und bewerten
b) Ergebnisse chemischer Analytik bewerten

¢) Thermoanalysen an Ein- und Mehrstoffsys-
temen zur Bestimmung von Ausscheidungs-
und Umwandlungsprozessen durchfiihren und
bewerten

0 [ [

oo oo g oo

O




Zeitliche Richtwerte

-
- . L c 3
Lfd. Au:t?illldduensgs- . . Zu verm_ittelnde rep s . n Wochen im ‘g 'g
Nr. berufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. 19. bis 42. § g
Monat Monat >
1 2 3 4 5
6 | Analysieren von a) Vorgehensweise zur systematischen Untersu-
Fehlerursachen chung von Schadensfallen festlegen ]
(§4 Absatz 4 Nummer 6) | b) Anderungen von Eigenschaften durch werk-
stoff-, verarbeitungs-, konstruktionssowie
betriebsbedingte Einwirkungen beurteilen ]
c) umgebungsbedingte Veranderungen der Eigen-
schaften von metallischen Werkstoffen identi- 14
fizieren und bewerten, insbesondere durch
Einwirkung von Temperatur, Feuchtigkeit und
Chemikalien ]
d) auf der Grundlage von Untersuchungsergeb-
nissen auf Fehlerursachen schlieBen ]
e) Vorschlage zur Fehlervermeidung entwickeln ]
Abschnitt C: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Kunststofftechnik
) Zeitliche Richtwerte c =
Lfd. Au:silll dduensgs- _ ) Zu verm_ittelnde . ) in Wochen im g .g
Nr. berufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. 19. bis 42. é g
Monat Monat >
1 2 3 4 5
1 Einordnen von Aufbau a) Werkstoffeigenschaften amorpher und teilkris-
und Struktur von Kunst- talliner Kunststoffe ausgehend vom moleku-
stoffen laren Aufbau unterscheiden ]
(§4 Absatz 5 Nummer 1) | p) Beeinflussung der Funktionalitt von Kunst-
stoffen durch Additive, insbesondere Gleit-
mittel, Stabilisatoren, Weichmacher, Fllstoffe 6
und Kunststoffrecyclate, bewerten ]
c) Verstarkung von Kunststoffen durch den
Einsatz von Pulvern, Kurzfasern, Langfasern
und Endlosfasern unterscheiden und im
Hinblick auf ihnre Anwendung bewerten ]
2 Beurteilen der a) Duroplaste, Thermoplaste und Elastomere
Eigenschaften von durch systematische Priifungen unterscheiden
Kunststoffen sowie Verarbeitungsverfahren und Einsatzge-
(§4 Absatz 5 Nummer 2) bieten zuordnen ]
b) thermomechanische Eigenschaften, insbeson-
dere thermische Ausdehnung und Phaseniber-
gang, bewerten 6 ]
¢) mechanische Eigenschaften in Abhangigkeit
von Temperatur und Beanspruchungsge-
schwindigkeit, insbesondere Relaxation und
Kriechen, beurteilen ]
d) werkstoff- und anwendungsspezifische Alte-
rungsmechanismen beurteilen ]




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.
Monat

19. bis 42.

Monat

Position
vermittelt

2

3

3]

Unterscheiden

und Anwenden

von Verarbeitungs-
verfahren flr
Kunststoffe

(§4 Absatz 5 Nummer 3)

a) Zusammenhang zwischen Werkstoffeigen-
schaften, Verarbeitungsverfahren und Produkt-
anforderungen beurteilen; Compounds und
Masterbatches bewerten

b) Verarbeitung von Thermoplasten durch Spritz-
gieBen und Extrudieren unterscheiden

c) Verarbeitung von Duroplasten durch GieBen,
Pressen und Tranken unterscheiden; Aushar-
tungsvorgange bewerten

d) Verarbeitung von Elastomeren, insbesondere
durch SpritzgieBen und Extrudieren, unter-
scheiden; Vulkanisierungsvorgénge bewerten

e) Herstellung und Bearbeitung von Verbund-
werkstoffen mit Kunststoffmatrix unter-
scheiden, insbesondere faserverstarkte
Verbundwerkstoffe

f) im Rahmen von Anwendungs- und Verfahrens-
entwicklung oder Qualitétssicherung betriebs-
spezifische Verarbeitungsverfahren anwenden

10

Ermitteln mechanisch-
technologischer Eigen-
schaften von Kunststoffen
(§4 Absatz 5 Nummer 4)

a) Festigkeits- und Verformungskennwerte durch
Zug-, Biege- und Druckversuche ermitteln

b) Hérte stationar und mobil ermitteln

¢) Schlagzdhigkeitsprifung durchfiihren

d) Zeitstandfestigkeits-, Relaxations- und Kriech-
versuche auswaéhlen, veranlassen und Ergeb-
nisse bewerten

e) Orientierungsabhangigkeit der Eigenschaften
ermitteln und im Zusammenhang mit der
Prozesskette bewerten

14

Ermitteln thermischer,
physikalisch-chemischer
und morphologischer
Eigenschaften von Kunst-
stoffen

(§4 Absatz 5 Nummer 5)

a) Thermoanalysen, insbesondere DSC-Verfahren
und DMA-Analyse, durchfiihren

b) Infrarotspektroskopie, TGA-Analyse und Glih-
versuche auswaéhlen, veranlassen und Ergeb-
nisse bewerten

c) produktspezifische Analyseverfahren, insbe-
sondere physiologische Priifungen, Emissions-
prifungen oder Migrationsmessungen,
auswahlen, veranlassen und bewerten

d) rheologische Prifverfahren auswahlen, veran-
lassen und bewerten

e) Probenpraparation fiir mikroskopische
Verfahren durchfiihren

f) auf- und durchlichtmikroskopische Verfahren,
insbesondere zur Beurteilung der Morphologie,
Verteilung und Orientierung von Fllstoffen und
Fasern, auswéhlen, veranlassen und bewerten

14
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Zeitliche Richtwerte

e
A . . [= )
Lfd. e dduensgs_ Zu vermitteinde in Wochen im SE
Nr. berufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. 19. bis 42. § g
Monat Monat >
1 2 3 5
6 | Anwenden zerstbérungs- a) visuelle Kontrollen an Werkstlicken durch-
freier Werkstoff- flhren ]
prufverfahren b) zerstérungsfreie Oberflachenverfahren, insbe-
(§4 Absatz 5 Nummer 6) sondere zur Ermittlung von Glanzgrad, Farb- 5
metrik und Schichtdicke, durchfiihren ]
c) zerstdrungsfreie Volumenverfahren auswéhlen,
veranlassen und bewerten
7 | Analysieren von a) Vorgehensweise zur systematischen Untersu-
Fehlerursachen chung von Schadensfallen festlegen
(§4 Absatz 5 Nummer 7) b) umgebungsbedingte Veranderungen der Eigen-
schaften von Kunststoffen identifizieren und
bewerten, insbesondere durch Einwirkung von
Temperatur, Licht im sichtbaren und im UV-
Bereich, Feuchtigkeit und Chemikalien |:|
c) Anderungen von Produkteigenschaften durch 14
Werkstoffauswahl, verarbeitungs-, konstruk-
tions- sowie betriebsbedingte Einwirkungen
beurteilen ]
d) auf der Grundlage von Untersuchungsergeb-
nissen auf Fehlerursachen schlieBen ]
e) Vorschlage zur Fehlervermeidung entwickeln ]

10




Abschnitt D: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der

Fachrichtung Warmebehandlungstechnik

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.
Monat

19. bis 42.
Monat

Position
vermittelt

2

3

o

Beurteilen von
Anderungen der
Werkstoffeigenschaften
(§4 Absatz 6 Nummer 1)

a) Ergebnisse chemischer Analytik bewerten

b) Warmebehandelbarkeit von Stéhlen und Eisen-
gusswerkstoffen beurteilen

c) Warmebehandelbarkeit von Nichteisen-
metallen, insbesondere von Kupfer und Alumi-
nium sowie deren Legierungen, beurteilen

d) Beeinflussung der Werkstoffeigenschaften
durch Warmebehandlung, Kalt- und Warmum-
formungen beurteilen

e) Zeit-Temperatur-Verlaufe zur Erzielung von
vorgegebenen Werkstoffeigenschaften unter
Nutzung von Zeit-Temperatur-Austenitisie-
rungs-Schaubildern und Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-Schaubildern festlegen

f) Ergebnisse von Stirnabschreckversuchen beur-
teilen und bei der Planung von Warmebehand-
lungen berticksichtigen

14

Planen und Festlegen
betrieblicher Arbeits-
und Prifablaufe

(§4 Absatz 6 Nummer 2)

a) Arbeits- und Priifablaufe unter Beriicksichti-
gung von Wirtschaftlichkeit, Arbeitssicherheit,
Betriebsabldufen und zeitlichen Vorgaben fest-
legen

b) Machbarkeit der Kundenvorgaben Gberpriifen
und beurteilen, bei Abweichungen MaBnahmen
vorschlagen und einleiten

Auswahlen von Warme-
behandlungsverfahren
(§4 Absatz 6 Nummer 3)

a) zur Erzielung bestimmter Bauteileigenschaften
Warmebehandlungsverfahren, insbesondere
Gluhen, Vergiten, Oberflachenharten, Harten
und Nitrieren, auswéhlen

b) Warmebehandlungsverfahren unter Berlick-
sichtigung von Anlagentypen und Abschreck-
medien, Werkstoffauswahl, Bauteilgeometrie,
Verzug, MaB- und Formanderungen einsetzen

c) Warmebehandlungsanlagen, insbesondere
Kammerdfen, Vakuuméfen, Schacht- und Topf-
6fen, Salzbaddfen, Durchlaufanlagen, Induk-
tions- und Flammhé&rteanlagen sowie Tiefkiih-
leinrichtungen, nach Einsatzméglichkeit
auswéhlen

Vorbereiten und Bedienen
von Warmebehandlungs-
anlagen

(§4 Absatz 6 Nummer 4)

a) Werkstlicke und Proben reinigen

b) Werkstticke und Proben fir drtlich begrenzte
Waéarmebehandlungen vorbereiten

c) Chargiermittel und Chargierhilfsmittel
auswahlen

15
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.
Monat

19. bis 42.
Monat

Position
vermittelt

3

3]

d) Werkstiicke und Proben unter Berlicksichti-
gung von Verzugs- und MaBanderungsver-
halten und Wirtschaftlichkeit chargieren

e) Warmebehandlungsanlagen vorbereiten, insbe-
sondere Parameter einstellen und Warmebe-
handlungsprogramme auswéhlen

f) Warmebehandlungen durchfihren

g) Warmebehandlungsprozesse Uiberwachen und
steuern, insbesondere Temperaturverlauf,
Temperaturverteilung und Ofenatmosphére
bestimmen

Nachbehandeln

und Freigeben
warmebehandelter
Teile

(§4 Absatz 6 Nummer 5)

a) Ofenfahrten mit Hilfe von Ofendiagrammen
bewerten

b) Zwischenprifungen durchflihren, Prozesse
optimieren, weitere Warmebehandlungsschritte
festlegen

c) Endkontrollen durchfiihren, erforderliche Nach-
arbeiten veranlassen, Teile freigeben und
dechargieren

d) Oberflachenbehandlung nach der Warmebe-
handlung durchfiihren

Prifen und

Bestimmen von
Werkstoffeigenschaften
(§ 4 Absatz 6 Nummer 6)

a) Harte von Werkstoffen, insbesondere nach den
Verfahren Brinell, Rockwell und Vickers, ermit-
teln

b) Proben flr metallografische Untersuchungen,
insbesondere durch Beizen und Atzen von
Oberflachen, vorbereiten

¢) mikroskopische und makroskopische Untersu-
chungen durchflihren und bewerten

d) Gefligebestandteile in Eisenwerkstoffen, insbe-
sondere Korngrenzen, Ferrit, Perlit, Martensit,
Restaustenit und nichtmetallische Einschllsse,
identifizieren

e) Geflige metallischer Werkstoffe mittels Richt-
reihen, insbesondere zu KorngréBe und Karbid-
verteilung, quantifizieren

f) Hartetiefen ermitteln; Randschichten metallo-
grafisch auswerten

g) Schichtdicken an metallischen Werkstoffen
ermitteln

h) Untersuchungen an fehlerhaften Werkstoffen
und Produkten durchfiihren

16
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Zeitliche Richtwerte

-
A . . [= )
Lfd. e dduensgs_ Zu vermitteinde in Wochen im 2E
Nr. berufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. 19. bis 42. § g
Monat Monat >
1 2 3 4 5
7 | Anwenden zerstdrungs- a) visuelle Kontrollen an Werkstlicken durch-
freier Werkstoff- flhren ]
prufverfahren b) Oberflachenverfahren anwenden und bewerten 6
(§4 Absatz 6 Nummer 7) ) [
c) Verwechslungspriifung durchfiinren ]
8 Analysieren von a) Vorgehensweise zur systematischen Untersu-
Fehlerursachen chung von Schadensfallen festlegen ]
(§4 Absatz 6 Nummer 8) b) auf der Grundlage von Untersuchungsergeb-
nissen auf Fehlerursachen schlieBen ]
c) die Beeinflussung der Eigenschaften von Werk- 4
stoffen und Bauteilen durch Verarbeitungs- und
Bearbeitungsverfahren sowie vor- und nachge-
schaltete Prozesse beurteilen ]
d) Vorschlége zur Fehlervermeidung entwickeln ]
Abschnitt E: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Systemtechnik
Zeitliche Richtwerte c =
. . ; 7]
Lfd. e dduensgs_ Zu vermittelnde in Wochen im SE
Nr. berufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. 19. bis 42. § g
Monat Monat >
1 2 3 4 5
1 Unterscheiden von a) herstellungs- und verarbeitungsbedingte
Beanspruchungen Anzeigen unterschiedlicher Werkstoffe interpre-
und Fehlerarten in tieren, insbesondere Fehler in SchweiBnéhten,
technischen Systemen Gussstiicken, Schmiedeteilen, Walzprodukten
(§4 Absatz 7 Nummer 1) und Verbundwerkstoffen, identifizieren 10 ]
b) Beanspruchung von Prifbereichen in bran-
chenspezifischen technischen Anlagen und
Systemen im Kontext der Anlage oder
Komponente unterscheiden ]
2 | Vorbereiten von Prif- a) Prif- und Hilfsmittel zusammenstellen und
einsdtzen in technischen bevorraten, Funktionspriifungen durchfihren
Systemen und Prufauftrdge umsetzen ]
(§4 Absatz 7 Nummer 2) b) Prifanweisungen flr zerstérungsfreie
Prifungen unter Beriicksichtigung der kunden-
spezifischen, normativen und gesetzlichen 6
Anforderungen erstellen und anwenden ]
c) vor Ort priftechnisch relevante branchen- und
kundenspezifische Prif- und Qualitdtsmanage-
mentanforderungen beschaffen, bewerten und
beriicksichtigen ]
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.
Monat

19. bis 42.
Monat

Position

vermittelt

3

3]

d) Zustandigkeiten und Verantwortlichkeiten im
Bereich Prufmittelbeschaffung, Arbeitsschutz-
und Sicherheitsvorkehrungen und Qualitdtsma-
nagementanforderungen am Prufort ermitteln;
Einsatzgenehmigungen einholen

e) Dokumentation fiir Anzeigen-Protokollierung
erstellen

f) Prifungen in betriebliche Ablaufe einpassen,
mit Kunden, Auditoren, Prifaufsichtspersonal
und Prufbeteiligten abstimmen und optimieren

Vorbereiten von
Prifarbeitsplatzen in
technischen Systemen
(§4 Absatz 7 Nummer 3)

a) vor- und nachgelagerte Bereiche im Einsatzge-
biet ermitteln, Verantwortungsbereiche und
Prifdurchflihrung abstimmen, Kunden auf
spezifische Priifbedingungen und Priifdurch-
fihrungen hinweisen und beraten

b) prifungsrelevante Komponenten und Bereiche
im Einsatzgebiet ermitteln; Zugénglichkeit und
Prifbarkeit nach den geforderten Vorgaben
beurteilen

c) Ortliche ArbeitssicherheitsmaBnahmen und
StrahlenschutzmaBnahmen beriicksichtigen;
Fremdleistungen veranlassen, Uberwachen und
prifen

d) Prifgerate und -mittel unter Beriicksichtigung
der anlagenspezifischen Gegebenheiten und
unter Einbeziehung der Belastungsbedin-
gungen positionieren

14

Durchfiihren von Priif-
verfahren und -prozessen
im Einsatzgebiet und
Umsetzen von Anforde-
rungen des Qualitats-
managements

(§4 Absatz 7 Nummer 4)

a) wiederkehrende Priifungen, Zwischen- und
Abnahmeprifungen hinsichtlich Prifmittel,
Prifdurchfihrung und Dokumentation unter-
scheiden

b) Bauteile und Komponenten auf Dimensionen,
Werkstoffeigenschaften und Materialfehler
prifen

c) Prifanweisungen flr zerstérungsfreie Prifung
von Oberflachenfehlern und oberflachennahen
Fehlern in unterschiedlichen technischen
Anlagen, unterschiedlichen Werkstoffen und
Bauteildimensionen erstellen

d) Priftechniken verfahrensspezifisch und priif-
problemabhéngig auswéahlen, Anwendungsbe-
reiche abgrenzen

e) umgebungs- und anlagenbedingte Einfllisse
des Einsatzgebietes auf die Priifdurchfihrung
und die Priifergebnisse berlicksichtigen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.
Monat

19. bis 42.
Monat

Position
vermittelt

3

3]

f) Bauteile und Komponenten aus unterschied-
lichen Werkstoffen mit zerstérungsfreien Pruf-
verfahren, durch Sichtpriifung, Eindringpri-
fung, Magnetpulverprifung, Ultraschallprifung
und Durchstrahlungsprifung untersuchen

Analysieren von
Prifergebnissen
(§4 Absatz 7 Nummer 5)

a) Filmbewertungen in der Durchstrahlungspru-
fung durchflihren

b) Zulassigkeitsgrenzen in der SchweiBnahtpri-
fung bei Stumpf- und Kehlnahten ermitteln

c) Prifungen unter Beachtung der Registrier- und
Zulassigkeitsgrenzen in der Durchstrahlungs-,
Ultraschall-, Eindring-, Sicht- und Magnetpul-
verpriifung nach Vorgaben bewerten

d) Priifergebnisse verschiedener Priifverfahren
unter Beachtung der Zuléssigkeitsgrenzen
miteinander vergleichen

10

Durchflihren von
MaBnahmen nach
Prifungen

(§4 Absatz 7 Nummer 6)

a) Arbeitsbereiche fir den regularen Anlagenbe-
trieb freigeben; Prufaufsichtspersonal benach-
richtigen

b) Nachbehandlungs- und Nachbearbeitungsver-
fahren nach Vereinbarung oder Absprache mit
Verantwortlichen festlegen und durchfiihren

¢) Nachpriifungen nach Vereinbarung oder
Absprache mit Verantwortlichen festlegen und
durchfihren

d) NachbehandlungsmaBnahmen nachvollziehbar
dokumentieren

e) Arbeitsleistungen vertragsgemaf abrechnen,
Abrechnungsdaten erstellen, Nachkalkula-
tionen durchfiihren

f) Vergleich mit urspriinglicher Prifplanung
durchflihren, Priifergebnisse und Prifdurchfiih-
rung mit Auftraggeber bewerten

Dokumentieren

des technischen
Systemzustandes

(§4 Absatz 7 Nummer 7)

a) Rohrleitungsplane, isometrische Zeichnungen
und Bauplane anwenden

b) Inspektionsbefunde und InstandhaltungsmaB-
nahmen dokumentieren und visualisieren

¢) kundenspezifische Dokumentationsanforde-
rungen einhalten; komponenten- und system-
spezifische Dokumentation erstellen

10

Analysieren von
Fehlerursachen
(§4 Absatz 7 Nummer 8)

a) Vorgehensweise zur systematischen Untersu-
chung von Schadensfallen festlegen

b) unterstiitzende zerstérungsfreie Prifverfahren
zur Fehleranalyse festlegen und durchfiihren
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Abschnitt F: Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.
Monat

19. bis 42.

Monat

Position
vermittelt

2

3

a

Berufsbildung sowie
Arbeits- und Tarifrecht
(§4 Absatz 8 Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbe-
sondere Abschluss, Dauer und Beendigung
erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

c) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbil-
denden Betrieb geltenden Tarifvertrédge nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4 Absatz 8 Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden
Betriebes erlutern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes
wie Beschaffung, Fertigung, Absatz und
Verwaltung, erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Beschaftigten zu Wirtschaftsorganisa-
tionen, Berufsvertretungen und Gewerk-
schaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungs-
rechtlichen Organe des ausbildenden Betriebes
beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§4 Absatz 8 Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallver-
hitungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
sowie erste MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden
beschreiben und MaBnahmen zur Brand-
bek@mpfung ergreifen

16

Umweltschutz
(§ 4 Absatz 8 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelas-
tungen im beruflichen Einwirkungsbereich
beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erkléren

b) fiir den Ausbildungsbetrieb geltende Rege-
lungen des Umweltschutzes anwenden

wéhrend

der gesamten
Ausbildungszeit
zu vermitteln

O 0O oo o o

O

0




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungs-
berufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochenim

1. bis 18.
Monat

19. bis 42.
Monat

Position
vermittelt

3

3]

c) Moglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung
nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren

Handhaben von Arbeits-
und Gefahrstoffen
(§4 Absatz 8 Nummer 5)

a) Arbeits- und Gefahrstoffe kennzeichnen, lagern
und bereitstellen

b) Arbeitsstoffe trennen, vereinigen und reinigen

¢) Sauren, Laugen, Salze und deren Losungen
sowie Warmebehandlungsmedien handhaben

d) pH-Wert bestimmen

e) Losungen, Emulsionen und Suspensionen
herstellen

f) Arbeitsstoffe auf Veranderungen Gberpriifen

g) mit Gasen, Aerosolen und Lésemitteln
umgehen

Betriebliche

und technische
Kommunikation;
Qualitatsmanagement
(§4 Absatz 8 Nummer 6)

a) technische Unterlagen, auch englischspra-
chige, insbesondere technische Zeichnungen,
Prifanweisungen, Spezifikationen, Skizzen,
Normblatter, Stlicklisten, Tabellen und Bedie-
nungsanleitungen, auswahlen, anwenden und
archivieren

b) Prifskizzen und BemaBungen von WerkstU-
cken und Priifobjekten erstellen

c) auftragsbezogene Daten und Dokumente unter
Beriicksichtigung des Datenschutzes, insbe-
sondere Computer gestutzt, pflegen, sichern
und archivieren

d) Gespréche mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team fihren

e) Konflikte im Team erkennen und zur L8sung
beitragen

f) Methoden des betrieblichen Qualitdtsmanage-
ments anwenden

0O od oo oo o g

0 O
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Zeitliche Richtwerte c =
. : ; [
Lfd. e dduensgs_ Zu vermittelnde in Wochen im SE
Nr. berufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. 19. bis 42. § g
Monat Monat >
1 2 3 4 5
7 Bearbeiten von a) Langen, Winkel, Flachen und Formen messen
Werkstiicken aus unter- und Uberprifen ]
schiedlichen Werkstoffen = s ;
b) Oberflachenqualitéat beurteilen
(§4 Absatz 8 Nummer 7) ) 4 3 [
c) Werkstlicke durch Feilen, Bohren, Sagen,
Schleifen und Polieren bearbeiten und verfah-
rensgerecht kennzeichnen
d) Verbindungen form-, kraft- und stoffschliissig o
herstellen
8 | Warten und Pflegen a) Werkzeuge, Messgeréate und priiftechnische
von Werkzeugen, Mess- Einrichtungen pflegen
ggrgtt;n und Betriebs- b) Funktionsféhigkeit von Werkzeugen, Messge- 3
einrichtungen réten und pruftechnischen Einrichtungen Uber-
(§ 4 Absatz 8 Nummer 8) priifen M
c) Messgeréte kalibrieren ]

Am Ende eines jeden Ausbildungsabschnittes soll der/die Ausbilder/in zusammen mit dem/der Auszubildenden alle Positionen
der Liste durchgehen. Positionen, die dem/der Auszubildenden griindlich erklart worden sind und die er/sie — wo es sich um
Tatigkeiten handelt — aufgrund dieser Unterweisung geiibt hat, erhalten in den dafiir vorgesehenen kleinen Kastchen der ent-
sprechenden Spalte ein Kreuz.

Danach bestétigen Ausbilder/in und Auszubildende/r durch ihr Handzeichen, dass die angekreuzten Positionen tatséchlich
vermittelt worden sind.

Angekreuzte Positionen vermittelt:

Ausbilder/in:

Auszubildende/r:
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Anlage 2
(zu §4 Absatz 1 Satz 2)

Regelung zur Vermittlung der Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten

bezliglich der Zerstérungsfreien Priifung (ZfP) nach DIN EN ISO 9712

In dieser Liste sind die zerstérungsfreien Prifverfahren aufgefihrt, die in der Berufsschule in der Theorie
und im Betrieb in der Praxis entsprechend den Anforderungen der Stufe 1 oder 2 der DIN EN ISO 9712
vermittelt werden. Bei der Ultraschallpriifung (UT) und der Durchstrahlungsprifung (RT) sind die héheren
Anforderungen an die Schulungszeiten aus der DIN EN 473, die durch die Norm DIN EN ISO 9712 ersetzt

wurde, bertcksichtigt.

Nach DIN EN ISO 9712 (Anhang A.2) handelt es sich bei den Produktsektoren um Gussstiicke, Schmiede-

stlicke, geschweil3te Produkte, Rohre, Rohrleitungen und Walzerzeugnisse.

Zuordnung der ZfP-Verfahren und Qualifizierungsstufen zu den Fachrichtungen:

Werkstoffpriifer/in
Fachrichtung
ZfP-Verfahren w
. Warme- Kunststoff- System-
Metalltechnik | behandlungs- R .
- technik technik
technik
Sichtprifung Stufe 1 X X X X
Sichtprifung Stufe 2 X
Eindringprifung Stufe 1 X X X X
Eindringpriifung Stufe 2 X
Magnetpulverprifung Stufe 1 X X X X
Magnetpulverprifung Stufe 2 X
Ultraschallpriifung Stufe 1 X X X X
Durchstrahlungsprifung Stufe 1 X

Teil A Abgleich der Fachtheorie nach DIN EN ISO 9712 gegeniiber Ausbildungsrahmenplan (ARP)

und Rahmenlehrplan (RLP)

Teil B Abgleich der Fachpraxis nach DIN EN ISO 9712 gegeniiber Ausbildungsrahmenplan

*)  Die DIN-Norm, Ausgabe Dezember 2012, ist Uber den Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin, zu beziehen. Sie ist archivmaBig gesi-
chert niedergelegt beim Deutschen Institut fir Normung e.V., 10787 Berlin, und wurde im DIN-Anzeiger fur technische Regeln
(DIN-Mitteilungen) Ausgabe Dezember 2012 bekannt gegeben.
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Teil A Abgleich der Fachtheorie nach DIN EN ISO 9712 gegeniiber Ausbildungsrahmen- und

Rahmenlehrplan

Zerstoérungsfreie Oberflachen- und Volumenverfahren

1. Entsprechungen fiir Sichtpriifung (Visual Testing (VT)

1.1 Stufe 1

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und Mindestunterrichts-

Ausbildungs-

einheiten (UE) nach DIN EN ISO 9712 jahr ARP RLP
. . Mindest-
Sichtpriifung (VT) daver | 1 | 2 |3/a Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 1 (UE)
Physikalische, geometrische und physiologi- 3 X Abschnitt A 5
sche Grundlagen der Sichtpriifung Adb
Arbeitstechniken nach Stand der Technik Abschnitt A
— Oberflachenbeschaffenheit 3 X A6b 5
— Direkte/indirekte (Videoskopie) Sichtpri-
fung
Prifgerate, Messtechnik, Hilfsmittel und Abschnitt F
deren Handhabung nach Stand der Technik 5 X F5a-c/F8a,b 5
Abschnitt A
A5b
Anwendungsbereiche, Merkmals- und Abschnitt A
Objektkunde bezliglich der prifbaren 6 X A1/A2/A3/A4b 5
Produktsektoren nach Stand der Technik
Genereller Priifablauf und Prifbericht nach Abschnitt F
Stand der Technik F6
3 X ) 5
Abschnitt A
A5/AB/A8/A9
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 20
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1.2 Stufe2

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und Mindestunterrichts- Ausbildungs- ARP RLP
einheiten (UE) nach DIN EN ISO 9712 jahr
. . Mindest-
Sichtpriifung (VT) dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 2 (UE)
Ubersicht tiber Regelwerke in der Sicht- Abschnitt F
. 1 X 17d
prifung F6a
Fehlerkunde in der Sichtpriifung bezlglich Abschnitt A
der priifbaren Produktsektoren nach Stand A1/A2/A3
der Technik 2 X Abschnitt E 17d
E1
Erstellen von Prifanweisungen flr die Abschnitt F
Priifung von SchweiBverbindungen nach F6a
Stand der Technik Abschnitt A
— Direkte Sichtpriifung A5
- Indirekte Sichtpriifung 2 x | Abschnitt E 17d
. E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
— Genereller Prufablauf E5b ¢
— Interpretation und Bewertung der Ergeb-
nisse
- Prifberichte
Erstellen von Prifanweisungen flr die Abschnitt F
Prifung von Schmiedeteilen nach Stand der F6a
Technik Abschnitt A
— Genereller Prufablauf 2 X | A5 17d
- Interpretation und Bewertung der Ergeb- Abschnitt E
nisse E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
- Priifbericht ESb,c
Erstellen von Prifanweisungen fur die Abschnitt F
Priifung von Gussstlicken nach Stand der F6a
Technik Abschnitt A
- Genereller Prifablauf 2 X | A5 17d
— Interpretation und Bewertung der Ergeb- Abschnitt E
nisse Ela,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
- Prfbericht ESb,c
Erstellen von Prifanweisungen fur die Abschnitt F
Prifung an komplexen Bauteilen nach Stand F6a
der Technik Abschnitt A
1 X | A5 17d
Abschnitt E
E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
E5b,c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 10
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2. Entsprechungen fiir Eindringpriifung (Penetrant Testing, PT)

2.1 Stufe 1

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und

Mindestunterrichtseinheiten (UE) A”Sb.g‘:“r’“gs' ARP RLP
nach DIN EN ISO 9712 ]
I . Mindest-
Eindringpriifung (PT) dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 1 (UE)

Physikalisch-chemische Grundlagen der 4 X Abschnitt A 5

Eindringprifung Adb

Eigenschaften und Kontrolle der Prifmittel- Abschnitt F

systeme nach Stand der Technik 4 X F3b/F4/F5a,e,f 5
Abschnitt A
Adb

Arbeitssicherheit und Umweltschutz 5 X Abschnitt F 5
F4/F5a,e,f

Anwendungsbereiche, Merkmals- und Abschnitt A

Objektkunde bezlglich der prifbaren 3 X A1/A2/A3/A4b 5

Produktsektoren nach Stand der Technik

Genereller Prifablauf und Priifbericht nach Abschnitt F

Stand der Technik F6

2 X . 5

Abschnitt A
A5/A6/A8a/A9

Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 15
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2.2 Stufe2

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und

Mindestunterrichtseinheiten (UE) A"Sb.g';"‘r'“gs' ARP RLP
nach DIN EN ISO 9712 ]
I . Mindest-
Eindringpriifung (PT) dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 2 (UE)
Ubersicht tiber Regelwerke in der Eindring- y X Abschnitt F 17d
prifung F6a
Fehlerkunde in der Eindringprtfung beztiglich Abschnitt A
der priifbaren Produktsektoren nach Stand A1/A2/A3
der Technik 2 X Abschnitt E 17d
E1
Erstellen von Prifanweisungen fir die Abschnitt F
Prifung von SchweiBverbindungen nach F6a
Stand der Technik Abschnitt A
- Genereller Prifablauf 3 X | A5 17d
— Interpretation und Bewertung der Ergeb- Abschnitt E
nisse E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
- Priifbericht ESb.c
Erstellen von Prifanweisungen fir die Abschnitt F
Prifung von Schmiedeteilen nach Stand der F6a
Technik Abschnitt A
— Erstellen von Priifanweisungen A5
— Genereller Priifablauf 2 X" | Abschnitt E 17d
— Interpretation und Bewertung der Ergeb- E;g,i/E2b,e,f/E33]E4c/
nisse ’
— Prufbericht
Erstellen von Prifanweisungen flr die Abschnitt F
Priifung von Gussstlicken nach Stand der F6a
Technik 2 X | Abschnitt A 17d
— Erstellen von Priifanweisungen A5
— Genereller Prufablauf
— Interpretation und Bewertung der Ergeb- Abschnitt E
nisse nach Regelwerken und Prufanwei- E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
sung E5b,c
— Prufbericht
Erstellen von Prifanweisungen flr die Abschnitt F
Prifung an komplexen Bauteilen nach Stand F6a
der Technik Abschnitt A
2 X | A5 17d
Abschnitt E
E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
E5b,c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 12
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3. Entsprechungen fiir Magnetpulverpriifung (Magnetic Testing, MT)

3.1 Stufe 1

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und

Mindestunterrichtseinheiten (UE) A”Sb.g‘:“r’“gs' ARP RLP
nach DIN EN ISO 9712 ]
. Mindest-
Magnetpulverpriifung (MT) dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 1 (UE)

Physikalische Grundlagen der Magnetpulver- 4 X Abschnitt A 5

prifung Adb

Prifmittel fur die Magnetpulverpriifung nach 1 X Abschnitt F 5

Stand der Technik F3b/F5a,e,f,g

Arbeitssicherheit und Umweltschutz 1 X Abschnitt F 5
F3/F4/F8a,d-f

Prifgerate, Magnetisierungstechniken und Abschnitt F

Entmagnetisierung nach Stand der Technik 4 X F8a,b 5
Abschnitt A
A4b/A5b

Anwendungsbereiche, Merkmals- und Abschnitt A

Objektkunde bezliglich der prifbaren 2 X A1/A2/A3/A4b 5

Produktsektoren nach Stand der Technik

Genereller Priifablauf und Prifbericht nach Abschnitt F

Prifanweisung 3 X F6 5
Abschnitt A
A5/AB/A8/A9

Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 15
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3.2 Stufe2

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und

Mindestunterrichtseinheiten (UE) A"Sb.g';"‘r'“gs' ARP RLP
nach DIN EN ISO 9712 ]
" Mindest-
Magnetpulverpriifung (MT) dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 2 (UE)
Ubersicht iiber Regelwerke in der Magnet- ’ X Abschnitt F 174
pulverprifung F6a
Fehlerkunde in der Magnetpulverpriifung Abschnitt A
bezlglich der priifbaren Produktsektoren A1/A2/A3/A4b
nach Stand der Technik z X Abschnitt E 17d
E1
Erstellen von Prifanweisungen flr die Abschnitt F
Prufung von SchweiBverbindungen nach F6a
Stand der Technik Abschnitt A
- Genereller Prifablauf 3 X | A5 17d
— Interpretation und Bewertung der Ergeb- Abschnitt E
nisse E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
- Priifbericht ESb,
Erstellen von Prifanweisungen fur die Abschnitt F
Prifung von Schmiedeteilen nach Stand der F6a
Technik Abschnitt A
- Genereller Prufablauf 2 X | Ab 17d
— Interpretation und Bewertung der Ergeb- Abschnitt E
nisse Ela,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
- Prfbericht ESb,c
Erstellen von Prifanweisungen fir die Abschnitt F
Prifung von Gussstlicken nach Stand der F6a
Technik Abschnitt A
- Genereller Prifablauf 2 X | Ad 17d
- Interpretation und Bewertung der Ergeb- Abschnitt E
nisse E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
- Priifbericht ESb,c
Erstellen von Prifanweisungen flr die Abschnitt F
Prufung an komplexen Bauteilen nach Stand F6a
der Technik Abschnitt A
2 X | A5 17d
Abschnitt E
E1a,b/E2b,e,f/E3a/E4c/
E5b,c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 12
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4. Entsprechungen fiir Ultraschallpriifung (Ultrasonic Testing, UT)

4.1 Stufe 1

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und

Mindestunterrichtseinheiten (UE) A”Sb.g‘:“r’“gs' ARP RLP
nach DIN EN ISO 9712 ]
. Mindest-
Ultraschallpriifung (UT) dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 1 (UE)
Physikalische Grundlagen der Ultraschallpru- 10 X Abschnitt A 10
fung Adb,f,g
Ultraschallprifkopfe und Priifkopfeigen- Abschnitt F
schaften nach Stand der Technik 4 X F6c/F8 10
Abschnitt A
Adb,f
Digitale Ultraschallpriifgerate und Justierung 4 X Abschnitt A 10
nach Stand der Technik Adb,f,g
Ultraschallpriiftechniken nach Stand der Abschnitt F
Technik F6c/F8a-c
— Impuls-Echo und Durchschallungs- Abschnitt A
Verfahren Adb,f
- Kontakttechnik 14 X 10
— Senkrechteinschallung
— Schrageinschallung
— Tauchtechnik
— Wanddickenmessung
Anwendungsbereiche, Merkmals- und Abschnitt F
Objektkunde bezuglich der prifbaren F8
Produktsektoren nach Stand der Technik 8 X Abschnitt A A1/A2/A3/ 10
A4b/A5/A6/ATb, d-g/A8/A9
Generelle Priifdurchfihrung und Priifbericht Abschnitt F
nach Prifanweisung 5 X F6 10
Abschnitt A
A5/A6/A8a/A9
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 45
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5. Entsprechungen fiir Durchstrahlungspriifung (Radigraphic Testing, RT)

5.1 Stufe 1

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

Qualifizierungsinhalte und Mindestunterrichts- Ausbildungs- ARP RLP
einheiten (UE) nach DIN EN ISO 9712 jahr
- Mindest-
Durchstrahlungspriifung (RT) dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Anforderungen der Stufe 1 (UE)
Physikalische Grundlagen der Durchstrah- Abschnitt F
lungsprtfung F5a,b 14
8 X .
Abschnitt A 16b
Adb
Prifgerate, Messtechnik, Hilfsmittel und Abschnitt F
deren Handhabung nach Stand der Technik 6 X F7a,b/F8a 14
Abschnitt A 16b
Adb,f,g
Réntgenfilme, Folien, Filmeigenschaften und Abschnitt F
Filmverarbeitung nach Stand der Technik 5 X F7a,b/F8a,d,e 14
Abschnitt A 16b
Adb
Grundlagen der Abbildungstechnik nach 6 X Abschnitt A 14
Stand der Technik Adb 16b
Anwendungsbereiche, Merkmals- und Abschnitt F
Objektkunde bezlglich der prifbaren F8a-c
Produktsektoren nach Stand der Technik 10 X | Abschnitt A lgb
A1/A2/A3/A4b/A5/A6/
A7b,d, f,g/A8/A9
Filmbetrachtung nach Stand der Technik 5 X Abschnitt A 14
Adb 16b
Vorbereitung von Durchstrahlungspriifungen Abschnitt A 14
nach Prifanweisung und nach Stand der 7 X | Adb
. 16b
Technik
Abschnitt E
E1a/E2Db,e,f/E3a-c/E4b-d/
E5b-d
Generelle Priifdurchfiihrung und Priifbericht Abschnitt F
nach Priifanweisung F5a-c,f/F8a/F9a,c,d
7 X Abschnitt A 14
A5/A6/A8/A9 16b
Abschnitt E
Eb5a
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 54
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6. Entsprechungen fiir Priifanweisungen
6.1 Oberflachenprifverfahren Stufe 2

ZfP-Personalzertifizierung nach DIN EN ISO 9712 Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in
Qualifizierungsinhalte und .
Mindestunterrichtseinheiten (UE) A”Sb.g‘:“r’"gs' ARP RLP
nach DIN EN ISO 9712 ]
Priifanweisungen - Mindest-
Anforderungen der Stufe 2 fiir dauer 1 2 | 3/4 Berufsbildposition Lernfeld
Oberflachenverfahren (UE)
Umsetzen von Verfahrensanweisungen Abschnitt F
Inhalte von Priifanweisungen fir Oberfla- FSa-d.f
chenverfahren nach Stand der Technik 4 X Abschnitt A 17d
Ab5a/A8a,b/A9
Abschnitt E
E2b/E4c
Ubersicht tiber Grundlagennormen zur Abschnitt F
zerstdrungsfreien Oberflachen- und oberfla- F5a
chennahen Priifung Abschnitt A
— Begriffe der ZfP A4b/A7b,d-g
- Personalqualifizierung 4 X | Abschnitt E 17d
- Sichtprufung Elab
— Eindringpriifung
— Magnetpulverprifung
Objektspezifische Herstellungs- und Bear- Abschnitt A
beitungsfehler und deren Anzeigen nach Ala,b/A2a,c,d
Stand der Technik 2 X Abschnitt E 17d
Elab
Grenzen und Abgrenzung der Oberflachen- Abschnitt A
verfahren Adb,g
2 X . 17d
Abschnitt E
E1/E4c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 12
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Teil B Abgleich der Fachpraxis nach DIN EN ISO 9712 gegeniiber Ausbildungsrahmen
Zerstoérungsfreie Oberflachen- und Volumenverfahren

1. Entsprechungen fiir Sichtpriifung (VisualTesting, VT)

1.1 Stufe 1

PRAKTISCHE SCHULUNG

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712 ARP
; Ausbildungs-
. . Mindest-
Sichtpriifung (VT) jahr . -
Praktische Anforderungen der Stufe 1 d?_;:zer Berufsbildpositionen
1 2 |34
1) Direkte Sichtpriifung an Schmiedeteilen Abschnitt F
und Gesenkschmiedeteilen nach Prifan- 3 X F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
weisung Abschnitt A
Ala/A2a/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
2) Bestimmung von Oberflachenrauheiten Abschnitt F
2 X
Féb
3) Direkte Sichtpriifung an SchweiBndhten, Abschnitt F
Klassifizierung der SchweiBfehler nach F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
Prifanweisung, Umgang mit SchweiB- 3 X Abschnitt A
nahtlehren A1a/A2d/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9a-
d
4) Direkte Sichtpriifung mit dem Endoskop Abschnitt F
an geschweiB3ten Rohrleitungen nach F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
Priifanweisung 2 X Abschnitt A
Ala/A2d/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
5) Direkte Sichtprufung an Druckgussteilen Abschnitt F
aus Aluminium nach Prifanweisung F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
durchflihren und Ermittlung von Oberfla- 2 X Abschnitt A
chenrauheit A1a/A2a/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 12
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1.2 Stufe2

PRAKTISCHE SCHULUNG

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712 ARP
. Ausbildungs-
. .. Mindest-
Sichtpriifung (VT) jahr . .
Praktische Anforderungen der Stufe 2 d%l:;r Berufsbildpositionen
1 2 (34
6) Erstellen von Priifanweisungen fir die Abschnitt F
direkte Sichtpriifung nach Stand der F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
Technik an ebenen Schweinahten und Abschnitt A
Kehlnahten; Prifdurchfiihrung; Bewer- 6 X | Ala/A2d/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
tung der UnregelmaBigkeiten; Prifbericht Abschnitt E
El1a/E2a-c,e,f/E3c/E4b,c,e/E5b,c/E6b-
d,f/E7a-c
7) Erstellen von Prifanweisungen fur die Abschnitt F
Sichtpriifung mit Endoskopen nach F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
Stand der Technik; Prufdurchfiihrung; Abschnitt A
Bewertung der UnregelmaBigkeiten; Prif- 4 X | Ala/A2d/A4b/AS/A6/ATb,d-g/AB/A9
bericht Abschnitt E
E1a,b/E2a-f/E3a,b/E4a-f/E5c,d/E6a-f/
E7a-c
8) Erstellen von Prifanweisungen fur die Abschnitt F
direkte Sichtpriifung an weiteren Prif- F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
objekten aus den priifbaren Produktsek- Abschnitt A
toren nach Stand der Technik; Prifdurch- 4 X | Ala/A2d/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
fihrung; Bewertung der Abschnitt E
UnregelmaBigkeiten; Prifbericht E1a,b/E2a-f/E3a,b/Eda-f/E5c,d/E6a-f/
E7a-c
9) Erstellen von Prifanweisungen fir die Abschnitt F
Durchfiihrung von Sichtpriifungen an F5a-c,f/F6a,b/F7a,b
komplexen Bauteilen nach Stand der Abschnitt A
Technik 4 X | Ala/A2d/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
Abschnitt E
E1a,b/E2a-f/E3a,b/E4a-f/E5c,d/E6a-f/
E7a-c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 18
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2. Entsprechungen fiir Eindringpriifung (Penetrant Testing, PT)

2.1 Stufe 1

PRAKTISCHE SCHULUNG Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in
zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712 ARP
. Ausbildungs-
I .. Mindest-
Eindringpriifung (PT) jahr . -
Praktische Anforderungen der Stufe 1 d%‘:zer Berufsbildpositionen
1 2 |34
1) Eindringprifung an SchweiBnéhten mit Abschnitt F
dem Farb- und fluoreszierendem F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
Eindringverfahren nach Prifanweisung 6 X Abschnitt A
Ala/A2d/A4b/A5/A6/A7b,d-g/A8/A9
2) Eindringprifung an Gussstlicken nach Abschnitt F
Prifanweisung 5 X F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/F8a,e,f
Abschnitt A
Ala/A2a/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
3) Eindringpriifung an Schmiedestiicken Abschnitt F
nach Priifanweisung o X F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/F8a,e,f
Abschnitt A
Ala/A2a/A4b/A5/A6/A7b,d-g/A8/A9
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 10
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2.2 Stufe2

PRAKTISCHE SCHULUNG

zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in ARP

. Ausbildungs-
N " . Mindest- .
Eindringpriifung (PT) Praktische dauer jahr Berufsbildpositionen
Anforderungen der Stufe 2 UE
1 2 |34
4) Erstellung von Priifanweisungen fir die Abschnitt F
Eindringpriifung an SchweiBnéhten nach F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/F8a,e,f
Stand der Technik; Prifdurchfiihrung; Abschnitt A
Bewertung der UnregelmaBigkeiten; Prif- 6 X | Ala/A2d/A4b/AS/AB/ATD,d-g/AB/AI
bericht Abschnitt E
El1a/E2a-c,e,f/E3c/E4b,c,e/E5b,c/E6b-
d,f/E7a-c
5) Erstellung von Priifanweisungen fur die Abschnitt F
Prifung von Schmiedestlicken nach F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/F8a,e,f
Stand der Technik; Prufdurchfiihrung; Abschnitt A
Bevyertung der UnregelmaBigkeiten; Priif- 4 X | Ala/A2a/Adb/A5/AB/ATD,d-g/AB/A9
bericht Abschnitt E
E1a,b/E2a-f/E3a,b/E4a-f/E5c,d/E6a-f/
E7a-c
6) Erstellung von Priifanweisungen fur die Abschnitt F
Prifung von Gussstlicken nach Stand der F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/F8a,e,f
Technik; Prifdurchfiihrung; Bewertung Abschnitt A
der UnregelmaBigkeiten; Prifbericht 4 X | Ala/A2a/Adb/A5/AB/ATD,d-g/AB/A9
Abschnitt E
E1a,b/E2a-f/E3a,b/E4a-f/E5c,d/E6a-f/
E7a-c
7) Erstellung von Priifanweisungen fur die Abschnitt E
Durchflihrung von Eindringprifungen an 4 X E1a/E2a-c,e/E3c/E4b,c,e/E5b,c/
komplexen Bauteilen nach Stand der E6b-d,f/E7a-c
Technik
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 18
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3. Entsprechungen fiir Magnetpulverpriifung (Magnetic Testing, MT)

3.1 Stufe 1
PRAKTISCHE SCHULUNG . I
zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712 Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in ARP
. Ausbildungs-
.. Mindest-
Magnetpulverpriifung (MT) jahr . .
Praktische Anforderungen der Stufe 1 d%‘:zer Berufsbildpositionen
1 2 |34
1) Prifen von Bauteilen mit der Universal- Abschnitt F
prifbank nach Prifanweisung F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
Abschnitt A
4 X Ala/A2a/A4b/A5/A6/A7b,d-g/A8/A9
Abschnitt E
E1a/E2a-c,e/E4b,c,e/E5c/E6b-d,f/E7a-
c
2) Prifung von SchweiBnéhten nach Prufan- Abschnitt F
weisung F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
Abschnitt A
2 X Ala/A2d/A4b/A5/A6/A7b,d-g/A8/A9
Abschnitt E
E1a/E2a-c,e/E3c/E4b,c,e/E5b,c/
E6b-d,f/E7a,b,c
3) Prufung von Gussstlicken nach Priifan- Abschnitt F
weisung F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
Abschnitt A
2 X Ala/A2a/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
Abschnitt E
E1a/E2a-c,e/E4b,c,e/E5c/E6b-d,f/E7a-
c
4) Prifung von Schmiedestiicken nach Abschnitt F
Prifanweisung F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
Abschnitt A
2 X Ala/A2a/A4b/A5/A6/A7b,d-g/A8/A9
Abschnitt E
E1a/E2a-c,e/E4b,c,e/E5c/E6b-d,f/E7a-
c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 10
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3.2 Stufe2

PRAKTISCHE SCHULUNG

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712 ARP
. Ausbildungs-
. . Mindest- i
Magnetpulverpriifung (MT) Praktische dauer jahr Berufsbildpositionen
Anforderungen der Stufe 2 UE
1 2 |34
5) Erstellung von Priifanweisungen fir die Abschnitt F
Magnetpulverprifung an Schweindhten F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
nach Stand der Technik; Prifdurchfih- Abschnitt A
LUf)Q: Bg\'\{iﬂur}ghdef UnregelmaBig- 5 X | A1a/A2d/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
eiten; Prifbericht Abschnitt E
E1a,b/E2a-f/E3a,b/E4a-f/E5c,d/E6a-f/
E7a-c
6) Erstellung von Priifanweisungen fir die Abschnitt F
Prifung von Schmiedestlicken nach F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
Stand der Technik; Prufdurchfiihrung; Abschnitt A
Be\{vertung der UnregelmaBigkeiten; Prif- 5 X | Ala/A2a/Adb/A5/A6/ATb,d-g/AB/A9
bericht Abschnitt E
E1a,b/E2a-d,e,f/E3a,b/E4a-f/E5c,d/
E6a—f/E7a,b,c
7) Erstellung von Priifanweisungen fur die Abschnitt F
Prifung von Gussstlicken nach Stand der F5a-c,f/F6a,b/F7a,b/F8a,e,f
Technik; Prifdurchfiihrung; Bewertung Abschnitt A
der UnregelmaBigkeiten; Prifbericht 5 X | Ala/A2a/Adb/A5/AB/ATb,d-g/AB/A9
Abschnitt E
E1a,b/E2a-d,e,f/E3a,b/E4a-f/E5c,d/
E6a-f/E7a,b,c
8) Erstellung von Priifanweisungen fir die Abschnitt E
Priifung an komplexen Bauteilen nach 5 X | E1a/E2a-c,e/E3c/E4b,c,e/E5b,c/
Stand der Technik E6b-d,f/E7a-c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 20
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4. Entsprechungen fiir Ultraschallpriifung (Ultrasonic Testing, UT)

4.1 Stufe 1

PRAKTISCHE SCHULUNG Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in
zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712 ARP
. Ausbildungs-
. Mindest-
Ultraschallpriifung (UT) jahr . -
Praktische Anforderungen Stufe 1 d%l;zer Berufsbildpositionen
1 2 |34
1) Prifkopfe und Geratetechniken Abschnitt F
4 X F8a-c
Abschnitt A
Adb
2) Senkrechteinschallung Abschnitt F
- Berechnung von Schallwegen 1 X F8a-c
Abschnitt A
Adb
3) Schrageinschallung Abschnitt F
- Bestimmen des X-MaBes und > X F8a-c
wahren Winkels Abschnitt A
Adb
4) Messung und Berechnung von Abschnitt F
Schallbiindeldurchmesser 5 X F6a/F7a-c
Abschnitt A
A5/A7b,d-g/A8a/A9
5) Messung von Schallgeschwindig- Abschnitt F
keiten mit Zweipunktjustierung F3a-c/F4a-d/F5f/F6a-f/F8a-c
2 X .
Abschnitt A
Ala/A2a,c/A3c/Adb/A5/A6/ATb,d,e, g/A8/A9
6) Messung von Lédngen und Wanddi- Abschnitt F
cken nach Prifanweisung F3a-c/F4a-d/F5f/F6a-f/F8a-c
8 X .
Abschnitt A
Ala/A2a,d/A3c/A4b/A5/A6/ATb,d,e, g/A8/A9
7) Blechpriifung nach Priifanweisung 3 X Abschnitt F
F3a-c/F4a-d/F5f/F6a-f/F8a-c
8) Pri]frl]Jr;g"\;on thmiedestUcken 3 X Abschnitt A
nach Frutanweisung Ala/A2a,d/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A
9) Priifung von Gussstiicken nach 3 X Abschnitt F
Prifanweisung F3a-c/F4a-d/F5f/F6a-f/F8a-c
N o Abschnitt A
10) Prifung von SchweiBnéhten nach 4 X Ala/A2a,d/A3c,d/Adb/AS/AG/ATb,d, e,g/A8/
Prifanweisung A9
11) Ermittlung von Nebenechos und Abschnitt F
Zusatzechos nach Priifanweisung 5 X F3a-c/F4a-d/F5f/F6a-f/F8a-c
Abschnitt A
Ala/A2a,d/A3c/A4b/A5/AB/ATb,d,e, g/A8/A9
12) Diverse Ubungen zur Senkrecht- Abschnitt F
und Schrégeinschallung an unter- F3a-c/F4a-d/F5f/F6a-f/F8a-c
schiedlichen Prifteilen unter- 11 X Abschnitt A
schiedlicher Werkstoffe nach Ala/A2a,d/A3c,d/A4b/AS/AB/ATD, d-g/A8/
Prifanweisung A9
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 45
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5. Entsprechungen fiir Durchstrahlungspriifung (Radigraphic Testing, RT)

5.1 Stufe 1

PRAKTISCHE SCHULUNG

Berufsausbildung Werkstoffpriifer/in

zur Umsetzung der DIN EN ISO 9712 ARP
; _ | Ausbildungs-
Durchstrahlungsprifung (RT) Mtlir::leesrt jahr Berufsbildpositionen
Praktische Anforderungen Stufe 1 UE P
1 2 |34
1) Aufbau und Bedienung von Réntgenan- Abschnitt F
lagen und Gammaarbeitsgeraten; Strah- 4 X F3a-c/F5a/F7a,b/8a
lenschutz Abschnitt A
A6b,d
2) Filmentwicklung, Protokollierung und Abschnitt F
Auswertung 4 X F4a,b,d/F5a/F8a,d-f
Abschnitt A
Ala/A2a,c,d/A8a
3) MaBnahmen gegen Streustrahlung 5 X Abschnitt F
F3b,c/F4a,b/F5a,b
4) Betrachtung vorliegender Durchstrah- Abschnitt F
lungsaufnahmen hinsichtlich Verarbei- F5a/F7a-c
tungs- und aufnahmetechnischer Fehler 4 X Abschnitt A
Ala/A2a,c,d/A8a
5) Durchstrahlung von SchweiBn&hten nach 8 X Abschnitt F
Prifanweisung F3a-c/F4a,b,d/F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/
F8a,d-f
6) An:]ertlgen volg Zhert.l:[al- undbEIhEs.(ta:auf- 0 y Abschnitt A
hahmen von Rohrieitungsabschnitten Ala/A2d/Adb/AB/AB/ATb,d-g/AB/A9
nach Priifanweisung
Abschnitt E
7) Anfertigen von Doppelwandaufnahmen 10 X E1a/E2a-f/E3a,c,d/E4a,d/E5a-c/E6a-f/
an SchweiBnahten nach Prifanweisung E7a-c
8) Erstellen von Ubersichtsaufnahmen von Abschnitt F
Gussteilen nach Priifanweisung F3a-c/F4a,b,d/F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/
F8a,d-f
6 X Abschnitt A
Ala/A2a/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
Abschnitt E
E1a/E2a-f/E3a,c,d/E4a,d/E5b-c/E6a-f/
E7a-c
9) Durchstrahlung von Gussteilen mithilfe Abschnitt F
der Mehrfilmtechnik nach Priifanweisung F3a-c/F4a,b,d/F5a-c,f/F6a,b/F7a-c/
F8a,d-f
4 X Abschnitt A
Ala/A2a/A4b/A5/A6/ATb,d-g/A8/A9
Abschnitt E
E1a/E2a-f/E3a,c,d/E4a,d/E5b-c/E6a-f/
E7a-c
Gesamtzahl der Unterrichtseinheiten 52
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Am Ende eines jeden Ausbildungsabschnittes soll der/die Ausbilder/in zusammen mit dem/der Auszubildenden alle Positionen
der Liste durchgehen. Positionen, die dem/der Auszubildenden grindlich erklart worden sind und die er/sie — wo es sich um
Tatigkeiten handelt — aufgrund dieser Unterweisung geiibt hat, erhalten in den dafiir vorgesehenen kleinen Késtchen der ent-
sprechenden Spalte ein Kreuz.

Danach bestatigen Ausbilder/in und Auszubildende/r durch ihr Handzeichen, dass die angekreuzten Positionen tatsachlich
vermittelt worden sind.

Angekreuzte Positionen vermittelt:

AUSDIIdEI/IN: s

AUSZUDIIAENAE I oo

wbv Publikation
ein Geschaftsbereich der wbv Media GmbH & Co. KG

Gesamtherstellung: wbv Media GmbH & Co. KG, Bielefeld
Telefon: 0521/91101-15 - Fax: 0521/91101-19

E-Mail: service@wbv.de
Website: wbv.de/berufenet
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